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MIG-/MMA-/WIG-SCHWEISSER

N —

Personen, die das Schwei3gerat bedienen, sollten sich griindlich mit dem Inhalt dieses Handbuchs vertraut machen und eine entsprechende

Schulung absolvieren.

Der Lieferant haftet nicht fur Schaden, die durch unsachgeméafe Bedienung

und Wartung des Schweil3gerats entstehen.

Urheberrecht: ASTA POLAND Sp. z oo

Bitte lesen Sie das gesamte Handbuch sorgfaltig durch, bevor Sie das Schweil3gerat installieren oder in Betrieb nehmen.
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1. EINLEITUNG

S-SH250GMA ist ein einfach zu bedienendes MIG-Schweigerét, das sowohl fiir den Hobby- als auch den professionellen Einsatz geeignet ist. Lesen Sie vor der Verwendung oder Wartungsarbeiten an der Maschine die

Bedienungsanleitung und bewahren Sie sie zur spateren Verwendung auf.

1.1 EIGENSCHAFTEN

Die Maschine ist fiir viele verschiedene Zwecke geeignet und die Méglichkeit, ein langes Verlangerungskabel zu verwenden, erleichtert den Einsatz an verschiedenen Standorten. Sie ist auch fir den Generatoreinsatz auf
Baustellen geeignet.

SchweiBstrom (MMA) und Drahtvorschubgeschwindigkeit werden mit einem Steuerknopf eingestellt. Die SchweiBspannung wird mit einem weiteren Steuerknopf eingestellt. Die SchweiBeigenschaften der Maschine sind optimal

mit einem Stahldraht von 0,8 mm, 1,0 mm und 1,2 mm, sie kann mit Massivdraht und Filldraht schweien.

1.2 UBER DAS SCHWEISSEN

Neben der SchweiBmaschine wird das SchweiRergebnis auch vom zu schweilRenden Werkstiick und der SchweiBumgebung beeinflusst.

Die Empfehlungen in diesem Handbuch miissen befolgt werden.

Beim Schweilen wird elektrischer Strom tber die Stromdiise der SchweiBpistole zum Filldraht und tiber diesen zum Schwei3stiick geleitet. Ein am Werkstiick befestigtes Erdungskabel leitet den Strom zuriick zur Maschine.
Der fir den erforderlichen geschlossenen Stromkreis erforderliche, uneingeschréankte Stromfluss ist méglich, wenn die Erdungsklemme ordnungsgemaf am Werkstiick befestigt ist und der Befestigungspunkt der Klemme am
Werkstiick sauber, lackfrei und rostfrei ist.

Beim SchweiBen muss Schutzgas verwendet werden, um zu verhindern, dass sich Luft mit dem SchweiRbad vermischt. Als Schutzgas eignet sich Kohlendioxid oder ein Gemisch aus Kohlendioxid und Argon. Einige Fiilldrahte

bilden beim Schmelzen ein Schutzgas aus der Fillung des Drahtes, sodass kein separates Schutzgas erforderlich ist.

2. SICHERHEITSHINWEISE

Dank des Uberhitzungsschutzes ist die Maschine sicher in der Anwendung. Die SchweiRpistole verfiigt iiber einen Uberhitzungsschutz, der den Betrieb bei Uberhitzung der Maschine verhindert. Allerdings sind mit dem

1 auch einige Risil en verbunden. Lesen und befolgen Sie daher die folgenden Sicherheitshinweise sorgfaltig.

2.1 VERWENDUNG VON SCHUTZZUBEHOR
Der Lichtbogen und seine reflektierende Strahlung schadigen ungeschitzte Augen. Schiitzen Sie Ihre Augen und Ihr Gesicht immer mit einer geeigneten SchweiSmaske. Der Lichtbogen und die Schwei

SchweiBspritzer kdnnen ungeschiitzte Haut verbrennen. Tragen Sie beim Schweien immer Schutzhandschuhe und -kleidung.

2.2 SICHERER GEBRAUCH DER SCHWEISSPISTOLE

Teile der Maschine, wie das Ende des Fiilldrahts und der SchweiBbrenner, werden wahrend des Gebrauchs glithend heil3. Der Draht ist auBerdem scharf und bewegt sich schnell, seien Sie also vorsichtig, wenn Sie ihn
einfadeln. Tragen Sie die Maschine wéhrend des SchweiBens niemals auf der Schulter, sondern stellen Sie sie auf eine ebene Flache.

Stellen Sie die Maschine nicht in die Nahe von oder auf heiRe Gegenstande, da die Kunststoffabdeckung schmelzen kénnte.

Bewegen Sie die Schutzgasflasche nicht, wenn das Steuerventil angebracht ist. Befestigen Sie die Gasflasche sicher in aufrechter Position an einem separaten Wandgestell oder

Flaschenwagen. Gasflasche nach Gebrauch immer verschlieRen.

2.3 BRANDSCHUTZ

SchweiBen gilt immer als HeiBarbeit. Beachten Sie daher die Brandschutzbestimmungen. Schiitzen Sie die Umgebung vor SchweiRspritzern. Entfernen Sie brennbares Material, wie brennende Fliissigkeiten, aus der N&he der
SchweiBstelle und statten Sie die Stelle mit geeigneten Feuerldschgeraten aus.

Beachten Sie die arbeitsplatzspezifischen Gefahren, wie z. B. die Kerzen- und Explosionsgefahr beim Schwei3en von behalterartigen Teilen.

ACHTUNG! Ein durch Funken verursachtes Feuer kann auch noch nach mehreren Stunden ausbrechen!

ACHTUNG! SchweiBen in brennbaren und explosiven Umgebungen ist strengstens

verboten!

2.4 Versorgungsspannung

+ Nehmen Sie das SchweiBgerét nicht mit in den Arbeitsbereich, zum Beispiel in einen Container oder ein Auto.

« Stellen Sie das Schwei3gerat nicht auf eine nasse Oberflache.

« Tauschen Sie defekte Kabel umgehend aus, denn sie sind lebensgefahrlich und kénnen einen Brand verursachen.

+ Achten Sie darauf, dass Kabel nicht eingeklemmt werden oder mit scharfen Kanten oder einer Kappe am Arbeitsplatz in Beriihrung kommen.

2.5 SCHWEISSKREIS

« Isolieren Sie sich vom SchweiRstromkreis, indem Sie trockene und unbeschadigte Schutzkleidung tragen.

« Arbeiten Sie nicht auf nassen Oberflachen.

+ Keine beschéadigten SchweilRkabel verwenden.

« Legen Sie die SchweiRpistole oder die Erdungsklemme nicht auf das Schweigerat oder ein anderes elektrisches Gerét.
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2.6 SCHWEISSRAUCH

Stellen Sie sicher, dass die Beliiftung ausreichend ist. Treffen Sie besondere VorsichtsmaBnahmen beim Schweien von Metallen, die Blei, Cadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium enthalten.

Die Versorgung mit ausreichend Frischluft kann zuséatzlich durch den Einsatz einer Frischluftmaske sichergestellt werden.

3. MASCHINENVERWENDUNG

Die Maschine wird betriebsbereit ohne Einstellungen mit 0,8 mm Zusatzdrahtdurchmesser ausgeliefert.
Wenn Sie nicht empfohlenen Fiilldraht verwenden, achten Sie darauf, dass die Kontaktspitze der Vorschubrollen-Rillenschweil3pistole und die Maschinenpolaritat fiir die verwendete DrahtgroBe und den verwendeten

Drahttyp geeignet sind.

3.1 VOR DER UMSETZUNG

Die Produkte werden in speziell dafiir entworfene, langlebige Verpackungen verpackt.

Stellen Sie jedoch vor dem Gebrauch immer sicher, dass die Produkte wahrend des Transports nicht beschadigt wurden. Uberpriifen Sie auch, ob Sie die Produkte erhalten haben, die Sie

bestellt und die Bedienungsanleitungen benétigt.

Transport
Die Maschine sollte aufrecht transportiert werden.
HINWEIS! Heben Sie das SchweiRgeréat beim Transport stets am Griff an.

Ziehen Sie es niemals an der Schweil3pistole oder anderen Kabeln.

Umfeld
Die Maschine ist sowohl fiir den Innen- als auch fiir den AuBenbereich geeignet. Sie sollte jedoch vor starkem Regen und Sonneneinstrahlung geschiitzt werden. Lagern Sie die Maschine an einem trockenen und sauberen Ort.
Umgebung und schiitzen Sie es wéhrend des Gebrauchs und der Lagerung vor Sand und Staub. Der empfohlene Betriebstemperaturbereich liegt zwischen -20 °C und +40 °C.

Stellen Sie die Maschine so auf, dass sie nicht mit heiRen Oberflachen, Funken und Spritzern in Berithrung kommt.

Stellen Sie sicher, dass der Luftstrom in der Maschine ungehindert ist.

Hauptversorgung

Schweil3gerate sollten geméal? den Empfehlungen des Herstellers an die Hauptstromversorgung angeschlossen werden. Bei Stérungen kdnnen zusatzliche Vorsichtsmafnahmen wie die Filterung
der Hauptstromversorgung erforderlich sein. Es sollte erwogen werden, das Versorgungskabel von fest installierten SchweiRgeraten in einem metallischen Rohr oder Ahnlichem abzuschirmen.
Die Abschirmung sollte tUber die gesamte Lénge elektrisch durchgehend sein. Die Abschirmung sollte an die Schweistromquelle angeschlossen werden, damit zwischen dem Rohr und der

Schweil3stromquelle ein guter elektrischer Kontakt aufrechterhalten wird.

Quellengehause.

SchweilRkabel

Die Schweil3kabel sollten méglichst kurz gehalten und dicht beieinander sowie auf oder nahe der Bodenhdhe verlegt werden.

Erdung des Werkstuickes

Wenn das Werkstiick aus Griinden der elektrischen Sicherheit nicht geerdet ist oder aufgrund seiner Gréf3e und Lage nicht geerdet ist, z. B. Schiffsrumpf oder Stahlbau, kann eine Erdung des
Werkstticks die Emissionen in gewissem MaRe reduzieren. Es muss jedoch nicht in allen Fallen darauf geachtet werden, dass die Erdung des Werkstticks nicht das Verletzungsrisiko fuir
Benutzer oder Schéden an anderen elektrischen Geraten erhéht. Gegebenenfalls sollte die Erdung des Werkstiicks durch eine direkte Verbindung mit dem Werkstiick erfolgen. In einigen
Landern, in denen eine direkte Verbindung nicht zul&ssig ist, sollte die Erdung jedoch durch eine geeignete Kapazitat erreicht werden. Diese muss gemaf den nationalen Bestimmungen

ausgewahlt werden.

3.2 ALLGEMEINE ANSICHT DER MASCHINE

Machen Sie sich mit der Lage und dem Zweck der Bedienelemente an diesem Gerat vertraut, bevor Sie versuchen,
arbeiten.

A. Einstellknopf fur MIG-SchweiRgeschwindigkeit und MMA-Strom

B. Einstellknopf fur die MIG-Schwei3spannung
C. Digitale Anzeige von Strom (MMA) und Drahtvorschubgeschwindigkeit (MIG)
D. Digitale Anzeige der Schwei3spannung

E. Einstellknopf fur die MIG-Schweiinduktivitat
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3.2.1 MIG-SchweiRBen

A zeigt die Drahtvorschubsteuerung, B zeigt die Spannungseinstellung. E zeigt den Einstellknopf fur die Schweiinduktivitat. Bevor Sie den Brennerschalter driicken, zeigt C die Drahtvorschubgeschwindigkeit und
D die voreingestellte Spannung an. Sie kénnen zwischen 2T und 4T wahlen. (Hinweis: 2T bedeutet, dass die Maschine arbeitet, wenn Sie den Brennerschalter driicken, und dass die Maschine stoppt, wenn Sie
den Brennerschalter [6sen. 4T bedeutet, dass die Maschine arbeitet, wenn Sie den Brennerschalter driicken, und dass die Maschine weiterarbeitet, wenn Sie den Brennerschalter Iésen; und dass die Maschine

stoppt, wenn Sie den Brennerschalter erneut driicken und dann Iésen.) Wenn Sie den Brennerschalter driicken, zeigt C den Echtzeitstrom an, D zeigt die Echtzeit-Arbeitsspannung an.

3.2.2 E-Hand-SchweiRen

(B) funktioniert nicht, (A) zeigt die Ampereeinstellung, (C) zeigt den voreingestellten Strom, (D) zeigt die Betriebsspannung. Sie kénnen wahlen, ob Sie den VRD einschalten méchten oder nicht.

3.2.3 WIG-Schweilzen

(B) funktioniert nicht, (A) zeigt die Ampereeinstellung, (C) zeigt den voreingestellten Strom, (D) zeigt die Betriebsspannung. In der Zwischenzeit leuchtet die VRD-Leuchte.

3.2.4.Riickseite/Gasanschluss

Beim MIG-SchweiBverfahren (Massivdraht) ist ein Schutzgas erforderlich. Machen Sie sich mit der Lage der Riickwand vertraut

Priifen Sie vor dem Betrieb den Gasanschluss der konischen Diise.

3.3 Bedienung
3.3.1 Stick-Einrichtung
Bitte schlieRen Sie den Elektrodenhalter an den positiven Pol und die Erdungsklemme an den negativen Pol an. Dies wird tiblicherweise beim StabschweiRen der meisten Materialien verwendet, beispielsweise bei

kohlenstoffarmem Stahl und niedriglegiertem Stahl.

Klebebeschreibung

(1.) Netzschalter auf der Riickseite 6ffnen, der Liifter beginnt zu arbeiten.

(2.) Stellen Sie sicher, dass der Funktionsschalter auf der Vorderseite in der klemmenden Position ,richtig” steht.

(3.) Stellen Sie sicher, dass der Schweilstrom fiir die Dicke des Werkstticks ausreichend ist.

3.3.2 WIG-Setup

Bitte schlieRen Sie die Masseklemme an den Pluspol und den WIG-Schwei3brenner an den Minuspol an.

WIG-SCHWEISSEN BESCHREIBUNG

1. Schalten Sie den Netzschalter auf der Riickseite ein. Die digitale Stromanzeige leuchtet normal und der Lifter beginnt sich zu drehen.

2. Offnen Sie das Ventil der Argonflasche, stellen Sie das Volumen des Durchflussmessers ein und stellen Sie sicher, dass es zum SchweiRen ausreichend ist.

3. Schalten Sie den Durchflussschalter an der WIG-Pistole ein, und Argon strémt aus dem Brenner.

HINWEISE:

Nach dem SchweiRen stromt noch einige Sekunden lang Argon aus, um die SchweiRstelle vor dem Abkuhlen zu schitzen. Der Brenner muss also noch

einige Zeit an der SchweiBstelle bleiben, bevor der Lichtbogen erlischt.

4. Stellen Sie den geeigneten Schwei3strom ein und stellen Sie sicher, dass der Schwei3strom fiir die Dicke des Werkstiicks und die Prozessanforderungen

ausreichend ist.

5. Bertihren Sie das Werkstiick mit der Wolframnadel, heben Sie sie an, brennen Sie und ziinden Sie den Lichtbogen. Das SchweiRgerat kann jetzt in

Betrieb genommen werden.

WIG-Brenner-Verwendungsmethode
Schritt 1: Installieren Sie die Wolframnadel, die Nadel reicht 0,08-0,2 Zoll weit heraus

Schritt 2: Schritt 3:

gas regulation
A

gas regulation

A

Touch the needle to the work piece Lift up the torch, the machine strike arc and can be operated.
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3.3.3. MIG-Einrichtung

(1) Solid-Wire-Konfiguration

Dieser Aufbau wird als DC-Elektrode positiv (gerade Polaritét) bezeichnet.

Dies wird haufig fur das DC-MIG-SchweilRen verwendet.

Entfernen Sie beim Installieren des Drahtes zuerst die Kontaktspitze von der MIG-Pistole. Nachdem der Draht herausgeschickt wurde, setzen Sie den Kontakt
zuriickkippen.

(2) Aufbau einer Filldrahtelektrode

Dieser Aufbau wird als DC-Elektrode negativ (umgekehrte Polaritat) bezeichnet.

Dies wird haufig fir das DC-FiilldrahtschweiRen verwendet.

Bei der Installation des Drahtes entfernen Sie zuerst die Kontaktspitze von der MIG-Pistole, nachdem der Draht

ausgesandt, Kontaktspitze wieder einsetzen.

4. DIENSTLEISTUNG

4.1 TAGLICHE WARTUNG

« Entfernen Sie SchweiBspritzer von der SchweiRpistolenspitze und tiberpriifen Sie den Zustand der Teile. Ersetzen Sie beschadigte Teile umgehend durch neue.

« Priifen Sie, ob die Isolierenden am Schweilbrennerhals unbeschadigt und an ihrem Platz sind. Ersetzen Sie beschadigte Isolierteile umgehend durch neue.

« Uberpriifen Sie die Festigkeit der Anschlisse der SchweiRpi und des Erdur

« Prifen Sie den Zustand der nung und des i und ersetzen Sie defekte Kabel.

5. FEHLERSUCHE
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PROBLEM URSACHE

Der Draht bewegt sich nicht oder der Drahtvorschub verheddert sich. Vorgchubrollen, Drahtfiihrung oder Kontaktspitzen sind defekt.
- Prifen Sie, ob die Vorschubrollen weder zu fest noch zu locker sitzen

- Uberpriifen Sie, dass die Nut der Vorschubrolle nicht zu stark abgenutzt ist

befinden und dass das Loch nicht verengt oder abgenutzt ist.

- Uberpriifen Sie, dass der Kabelkanal nicht verstopft ist. - Uberpriifen Sie, dass sich keine Spritzer auf der Kanalspitze

Kontrollleuchte Hauptschalter leuchtet nicht Die Maschine hat keine Versorgungsspannung-

Priifen Sie, ob die Kihlluft ungehindert strémen kann

Zu.

ausschalten

Die Versorgungsspannung ist zu niedrig oder zu hoch

Das Volumen-Kapazitats-Verhéltnis der Maschine wurde tberschritten. Warten Sie, bis die Kontrollleuchte

Maschine schweif3t schlecht Das SchweiRRergebnis wird von mehreren Faktoren beeinflusst. Uberpriifen

Versorgungsspannung der Schwei3pistole ist

oder zu hoch.

Anschliisse unbeschadigt sind. Uberpriifen Sie den Schutzgasfluss aus der Spitze der SchweiRpistole. Die

ungleichmaBig, zu niedrig oder zu hoch. - Die Versorgungsspannung ist ungleichméagig, zu niedrig

Sie, ob die Erdungsklemme richtig befestigt ist, die Befestigungsstelle sauber ist und sowohl Kabel als auch deren

Uberhitzungskontrollleuchte leuchtet auf Die Maschine ist Uberhitzt

Uberschritten. Warten Sie, bis die Kontrollleuchte aufleuchtet.

aus

Die Versorgungsspannung ist zu niedrig oder zu hoch

Priifen Sie, ob die Kiihlluft ungehindert strémen kann. Das Volumen-Kapazitats-Verhaltnis der Maschine wurde
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7. TECHNISCHE DATEN

MODELL

ARTIKEL

S-SH250GMA

Eir ()

3PH 400V

Frequenz (Hz)

50 Hz

Nenneingangsleistung (KVA)

MIG:8,4 / MMA:8 / WIG:5,2

Leistungsfaktor

0,93

Leitungsgeschwindigkeit

2-18

Strombereich (A)

MIG:50-250 MMA:20-220 WIG:10-220

Schutzgrad

Nennarbeitszyklus (%) 60

Nutzbarer Draht (mm) 0.8/1,01,2

Isolationsklasse H
IP21S
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WICHTIGE INFORMATIONEN

Wichtig:

Stellen Sie sicher, dass die Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften am Arbeitsplatz mit dem Gerét eingehalten werden.

Verwenden Sie das Gerat NICHT, wenn Anzeichen einer Beschadigung vorliegen. Halten Sie das Gerét fiir eine bessere Leistung und lange Lebensdauer in gutem und sauberem Zustand.

Verboten ist: - die Verwendung des Gerétes, die nicht der vom Hersteller vorgesehenen Verwendung entspricht. - eigenmachtige Reparaturen und bauliche Veranderungen am

Werkzeuge.

Fur Schéaden, die durch unsachgeméfien Gebrauch und Betrieb des Gerates entstehen, haftet der Lieferant nicht.

ACHTUNG! Der Hersteller behélt sich das Recht vor, Konstruktionsanderungen vorzunehmen, die nicht in dieser Anleitung beschrieben sind, sich aus der

kontinuierliche Weiterentwicklung der angebotenen Produkte und ohne Abstriche bei der Attraktivitat fir den Verbraucher.
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DC Power

Schemat elektryczny / Elektrischer Schaltplan
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NAME

machine bollom

4 inch wheel

Qutput conneclor

flange

European gun seat

Plastic radiator window

Conversion line

O |~N|dD || bW IN |-

European fast socket

9 PG19 waterproof joint
10 | potentiometer knob
11| Digital display PCB
12 front panel
13 |Reactance insulation board|
14 reactor
15| main transformer
16 Insulating baffle
17 relay
18 | Electrolytic capacitor
19 Inverter board
20 | Power supply board
21 IGBT
22 | Power supply board
23 radiator
24 Plastic cowl
25 FRD
26 contra-propeller
27 | Radiator fixing feet
28 Right hood
29 |nsulating plale of wire feeder

30 Wire feeder

31 spindle

32 Insulating board
33 | Middle vertical plate
34 control module
a5 Power module
36| Front plastic panel
37 Rubber pad

38 | Upper cover plate
39 Film capacitance
40 Rectifier bridge
41 | Rectifier bridge radiator
42 Diaphragms

43 Rear panel

44 PG16 waterproof joint
45 Cylinder holder
46 power wire

47 |Triangular fixed framef

48 Cylinder tray
49 6 inch wheel
50 air swilch

51 Healing socket
52 Solenoid valve
53 fan

54 Fan network
55 Hinge

56 Door cover
57 Door buckle
58 | Left engine cover
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UWAGA: Ostrzeyenia und Zalecenia zawarte w tej instrukcji nie przewidujy wszystkich okolicznoyci, ktére mogy wystypiy. Operator

Die Musik ist schon seit langem so schdn, dass die Leute, die sie kennengelernt haben, noch nie zuvor gestolpert sind, aber sie haben es nicht geschd|

zapewnione jedynie przez Operatora.
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